Inspection Report

Pass / Fail: 100% Passed / 0% Failed
Time to Conduct Audit: 0 minutes
Auditor: Mike Gordon

Inspected Date: Aug 29, 2023

Department: Garage

Machine: PERCEUSE A COLONNE - GARAGE - (23-098)
Model Number:

Manufacturer:

Serial Number: 23-098

Activité PHENOMENE | -\ . | Fréquence | Probabilité | Possibilité '"g:fe Mf:\;‘;ﬁ::: Action | WO | Assigned
DANGEREUX d'exposition | d'occurrence | d'évitement | . P Corrective | Num to
risque retenue
1. Utilisation de Chute de la
1{la perceuse qui | perceuse. Poids G2 F1 0) 0) 2 Pass
n'est pas stable| de la perceuse.
2. Opérer la 5:::;'22 d:i
2| perceuse en nq G2 F1 O) 0) 2 Pass
. . ... ) tourne a grande
etant a proximitg .
vitesse
3. Ajuster la Monl:\\llceazjegéau
3| vitessedela |, N G2 F1 0) 0) 2 Pass
I'entrainement de
perceuse |
a perceuse
4. Maintenance MonL:\\//:;TLeS(teau
4] ou ajustement | , n G2 F1 o1 o1 2 Pass
I'entrainement de
du moteur
la perceuse
5. Utilisation
d'uneclé a Projection de la
mandrin pour | clé a mangrln qui G2 F1 o1 o1 > Pass
serrer ou serait restée dans
desserrer le le mandrin
mandrin
Géggﬁgiréi Risque électrique
le| PS ; avec des fils non G2 F1 01 O) 2 Pass
présence d'un
h . . couverts
Jrisque électrique




Risque avec

7. Opérer la I'environnement
7| perceuse en . G1 F1 01 O) Pass
i N s de travail de la
etant a proximitg
perceuse
8. Opérerla | Risque électrique
g| Perceuseen |avecun boitier et G2 F1 o1 o1 Pass

présence d'un

|risque électrique

des boutons
endommageés




Machine Specific

Question Corrective Action Pass/Fail Work Order Number Assigned to
1 Safe Work Procedure posted? Pass
2 Are all Emergency Stops clearly marked and functioning properly? Pass
Initials Supervisor ) A [Employee W

General Manager

Production Manager




